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Navod k montazi
Termostaticky expanzni ventil
TX3-N6* TX3-H*6
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Technické udaje
e Rozsah vypatovacich teplot je uveden na obr. 1
o Nejvyssi provozni pretlak 3,1 MPa
o Piehiati je nastaveno ve vyrobnim zdvodé — zmény viz obr.7

A Bezpeénostni pokyny

o Piectéte si peclivé pokyny k montaZi. Nespravnid montaZ miZe mit vaZzné nasledky v poskozeni zarizeni
nebo poranéni osob.

o MontaZ miZe provadét pouze osoba s platnym opravnénim a zkuSenostmi.

o Pfed kaZzdym otevienim systému je nutno sniZit vnitini tlak na tlak atmosféricky.

o Nikdy nevypoustéjte chladivo do atmosféry

o Zkontrolujte, zda je pouziti v souladu s idaji na Stitku ventilu. NepouZivejte provozni latky, které nejsou
schvaleny vyrobcem.

Montaz — obr. 2 az 4

1.ventil mize byt montovan v libovolné poloze co nejblize vyparniku nebo rozdélovaci chladiva

2. vstup do ventilu je oznacen IN na télese ventilu

3. pfi pajeni udrzujte téleso ventilu v chladném stavu — napf. chlazenim vihkym hadrem. Smér
plamene je mimo ventil (max. teploty jednotlivych €asti viz. obr.2

4. tykavka ventilu se pfipevni co nejblize vyparniku na saci potrubi. Pevné se upevni pfilozenou
sponou Vv baleni ventilu — viz obr. 5. ve spravné poloze. Tykavku Ize tepelné izolovat od okoli.

5. pfipaji se trubka vnéjSiho vyrovnani tlaku (6 mm) k sacimu potrubi, vyrovnani nesmi tvofit olejovy
sifon — viz obr.3

6.do vstfikovaciho ventilu se nesmi dostat necistoty - doporucujeme vlozit do potrubi dehydrator
ALCO pred TX

7. po montazi je nutno zkontrolovat t€snost spoju a jejich Cistotu, z oteviené ¢asti odsat
nekondenzujici plyny- vzduch

Nastaveni ventilu pro R407C, v pripade pouziti ventilu TX3-H* (na R22)

PFi pouZiti chladiva R407C s ventilem TX3-H6* je nutno pfestavét zakladni nastaveni ventilu
podle tabulky

vypafovaci teplota °C -20
pocet otacek ve smyslu hod. ruciCek 1

-10 0
1,5 2

+10
2,5

Nastaveni prehfati — obr. 6; 7
entil TX3 je z vyrobniho zavodu nastaven na statické pfehfati podle typu chladiva. Je-li vyjimecné
nutno nastaveni zménit, postupuje se nasledovné :
1. odSroubuje se kryci matice na spodku ventilu
P. pfehfati se zvySuje ota€enim vnitfniho Sroubu ve smyslu hodinovych ruci¢ek, opa¢né se snizuje.
Zména prehfati na jednu celou otac¢ku zavisi na chladivu a vyparovaci teploté — viz obr.7. Po
kazdém pootoc€eni je nutno nechat soustavu ustat ca 30 minut pfed dalSim sefizovanim.
3. pfehrati se stanovi v souladu se zpGsobem na obr. 6
kryci matice se opét nasadi a utdhne — pouze rukou, kli¢em je mozno zavit poskodit
Pozor : mezi krajnimi polohami sefizeni prehfati je max. 13 otacek o 360 °. Pokus o dalsi
otaceni mize vazné poskodit ventil
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obr. 7 zmény piehrati
vypafovaci teplota °C
chladivo -45 -40 -35 -30 -25 -20 -15 -10 -5 0 5 10
R22 5,6 4,7 4,0 3,4 2,9 2,5 2,2 1,9 1,7 1,5 1,3 1,2
R407C - - - - 3,1 2,7 2,3 2,0 1,7 1,5 1,3 1,2




